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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknig (ST) § wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robo6t zgAanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni w ramach zadania:

Przebudowa drogi powiatowej nr 1410F ul. Parkowa d Z. nr 298 m. Santocko
Gmina Kiodawa”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje  Techniczne  stanawi czs¢  Dokumentéw  Przetargowych
i Kontraktowych i nalgy je stosow& w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych
w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
Zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjaych przed utgeniem
nastpnej warstwy nawierzchni i obejnapj

a) oczyszczenie warstw bitumicznych i niebitumicznych
- pod warstw scieralm | warstwe wiazaca z AC11 W50/70,
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.0%ymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgece robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonanych robot oraz za ich zgodaa
dokumentagj projektows, ST i poleceniami liyniera.

Ogoblne wymagania dotygze robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogOlnle
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, poma
ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatdw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Kouscyjnych nawierzchnias

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:

— kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1999 [5],

b) do skropienia podbudow asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:
— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1999 [5

2.3. Wymagania dla materiatéw
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBmA-99 [5].
2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyewierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza 2iycie (kg/nf)
1. | Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,4 do 1,2

Doktadne zuycie lepiszczy powinno l#yustalone w zalanosci od rodzaju warstwy |
stanu jej powierzchni i zaakceptowane przez/nera.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodow& utraty cech lepiszcza i obminia
jego jakdci.

Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w
urzadzenia grzewcze | zabezpieczonych przed ¢pesh wody i zanieczyszczeniem.
Dopuszcza g magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanybhtonowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkowigigodano dla zbiornikow stalowych.

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowad zbiornika walcowego lacego, ze wzgdu na tworzenie sina
duzej powierzchni cieczy ,kaucha” asfaltowego zatykajego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] nglgrzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZAET
3.1. Ogllne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przysgpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azgk
sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

— szczotek mechanicznych, zaleca siycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna Rty wykonana z twardych elementow czysgnyxeh i shzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysacpezylegajcych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posi&dmickkie elementy czyszaee i stiy¢é do zamiatania.
Zaleca st uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,

— sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotek ¢cznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nateuzywaé skrapiark lepiszcza. Skrapiarka
powinna by wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie i
regulowanie nagpujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozuagej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokdaci i dtugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
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— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien cbizolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiaélaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewnrozktadanie lepiszcza z toleramci 10% od ilgci
zatazone).

4. TRANSPORT
4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygze transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem,nie lzda korodowaty pod wptywem
emulsji i nie lkeda powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone d@vpozu emulsji
powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemioi nie wickszej
niz 1 nT, a kada przegroda powinna ngievykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone dmsportu lub sktadowania emulsji powinny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-@00 ,Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsiniuznego materiatu, brudu, btota
i kurzu przy uyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywamt cénieniem.
W miejscach trudno daginych naley uzywaé szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na
terenach niezabudowanych, beagadnio przed skropieniem warstwa powinnac¢ by
oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytazywana woda, to skropienie lepiszczem zeno
nasgpi¢ dopiero po wyschrciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia me by wilgotna.

Skropienie warstwy mi@ rozpoczé Sie po akceptacji przez hyniera jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w
miejscach trudno daginych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskovs).

Temperatury lepiszczy powinny nd@¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufiC)
1. | Emulsja asfaltowa kationowa od @640




SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-04.03.01

*) W razie potrzeby emulgjnalery ogrza& do temperatury zapewnagej wymagan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna
by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czashqozy dla umaliwienia penetraciji
lepiszcza w warstgi odparowania wody z emulsji. W zatexci od rodzaju aytej emulsiji
czas ten wynosi od 1 godz. do 4 godzin.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glyawca powinien
zabezpieczy skropiora warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzaiylko
niezledny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jaka robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzrobne
skropienie warstwy w celu oldlenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki ieskenia
wymaganej iléci lepiszcza w zaleosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna dyparta na atestach producenta z tym Wykonawca
powinien kontrolowa dla kazdej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. WHaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

o Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza e,
wiasciwosci wedtug normy
1. Emulsja asfaltowa kationowa legko EmA-99 [5]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodiéa skropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej
w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznacealaici rozktadanego lepiszcza i
kruszywa”.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M-00@\Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

5



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-04.03.01

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-000@0Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagprojektows, ST |
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatr$gi podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— mechaniczne oczyszczeniezllaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem weadub wyciem spgzonego powietrza,
- reczne odspor%enie stwardniatych zanieczysacze
Cena 1 mskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji
Techniczne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1426 Przetwory naftowe. Pomiar penetiasfjltow

2. PN-EN- Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfalto
12591:2004 drogowych

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnigklgN do nawierzchni

drogowych
10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa”.
Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP&b3#/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfaé EmA-99. IBDIM - 1999 r.



