SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO



1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji TechnicznejT\Ssa wymagania dotyce
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoim
w ramach zadania:

Przebudowa droqgi powiatowej w m. Lubiszyn ul. Pocztowa nr 1392F

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako DaainPrzetargowy i Kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w poikcie 1.1.

1.3.  Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwiazanych z frezowaniem istnigej nawierzchni asfaltowej na zimno:
- na gkbokai¢ okreslona w dokumentacji projektowej — tj. 8 cm sfrezowanwtariat
nalezy wbudowa& w pobocza..

1.4. Okreilenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotk@any proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzane oilrelona giebokasé.

1.4.2.Pozostate okidenia s zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigoine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonanych robot oraz za ich zgodaa
dokumentagj projektows, ST i poleceniami liyniera.

Ogodlne wymagania dotyaeze robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
2. MATERIALY

Nie wystpuja.

SPRZT
3.1. Ogdlne wymagania dotycge spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowd frezarki drogowe umaiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej
na zimno na oki&ona giebokas¢.

Frezarka powinna lgysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej
rownagsci oraz pochylé poprzecznych i podiunych powierzchni po frezowaniu. Do matych
robét (naprawy agci jezdni) Inzynier maze dopycic frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna hy dobrana zalaie od zakresu rob6t. Przy
lokalnych naprawach szeradobebna mae by dostosowana do szercko skrawanych
elementow nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezi@rokéc bebna skrawajcego powinna
by¢ co najmniej rowna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugzoy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego
materiatu, podagy go z jezdni narodki transportu.



Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanwmpafki musz, a poza nimi
powinny, by zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgldyniera mana dopyci¢ frezarki
bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robat.

Wykonawca mege wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca
powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiebik& watpliwosci
przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyegce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powiniert gk zorganizowany, aby zapewni
prac frezarki bez postojow. Materiat @ by wywozony dowolnymi srodkami
transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogollne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST D-M-@00 ,Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2.  Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych

z dokumentaagj projektows i ST.

Jezeli ruch drogowy ma kiydopuszczony po sfrezowanejéa jezdni, to wowczas,
ze wzgkddw bezpieczestwa naley spetné nastpujace warunki:

a) nalezy usunac scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysdkodtuznych pionowych krawdzi
nie mae przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgmika
(scieku) dopuszczasiwickszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wickszej
od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawgdzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydilinowo scigte.

5.3. Frezowanie warstwycieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania nalg uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wegm
ustalonego poziomu odniesienia, zachawujspadki poprzeczne 1 niwedetdrogi.
Nawierzchnia powinna lg¢ysfrezowana na ¢bokas¢ projektowan z doktadnécia + 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.



6.2. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych

6.2.1. Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowaneginano podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni figaoej

na zimno
Lp. | Whasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnd¢ podiwzna taty 4-metrows co 20 metréw
2 Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrows co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szerokéc frezowania co50m
5 Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedlug SST

6.2.2. Réwndi¢ nawierzchni

Nierébwnaci powierzchni po frezowaniu mierzone gad-metrows zgodnie z BN-
68/8931-04 [1] nie powinny przekraczé mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powiny€ zgodne z dokumentagcj
projektow, z tolerangj + 0,5%.

6.2.4. Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiaélaszerokdci okreslonej w dokumentacji
projektowej z doktadnieia + 5 cm.

6.2.5. Glcbokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaglagicbokasci okreslonej w dokumentacji
projektowej z doktadnizia £ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednosty obmiarows jest nf (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni
bitumiczne.
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M-00@\Wymagania ogolne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-000QWymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumensagprojektows, ST |
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatdei podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj

- prace pomiarowe,
- oznakowanie robat,



frezowanie,

transport sfrezowanego materiatu,

przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacfnicznej,
uporzdkowanie terenu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar rééennawierzchni planografem
i tata.



