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1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczreejyyymagania dotycce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem warstwy z mieszanki kruszymaazanej cementem C1,5/2,0 gr. 15 cm w
ramach zadaniaz REMONT SKRZOWANIA DROGI POWIATOWEJ NR 1403F Z DRO&
POWIATOWA NR 1365F W M. PLOMYKOWO

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakaun@nt przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robdét przy wykonaniu
ulepszonego podia i podbudowy z mieszanki zyzianej cementem wytworzonych w betoniarce wg PN-EN
14227-1 i obejmuj;

warstwa wzmacniaga z mieszanki kruszywa zygianej cementem C 1,5/2,0 gr. 15 cm-

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1.Mieszanka gruntu zwkana cementem - mieszanka gruntu, cementu i wodyrazie potrzeby réwnie
dodatkéw ulepszagych, np. popiotéw lotnych lub chlorku wapniowegimbranych w optymalnych
ilosciach.

1.4.2 Grunt Zwhzany cementem - mieszanka cementowo-
i stwardniata w wyniku ukéczenia procesu wkania cementu.

1.4.3.Mieszanka kruszywa zwiana cementem - mieszanka kruszywa, cementu i vetmbyanych w
optymalnych il@ciach.

1.4.4.Kruszywo zwiazane
i stwardniata.

gruntowa eszagona

cementem - mieszanka kruszywa, cementu i wadg:szczona

1.4.6. Pozostale okrdenia s zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.1

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Og6lne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpie 2.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogd6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2 Kruszywa naturalne spetniajce wymagania PN-EN 13242 zapisane w tablicy 1

Tablica 1
. . Odniesienie dd
Deklarowane kategorie lub wasto PN-EN
. 13242:2004
Rozdziat w — -
PN-EN Wiasciwose W odr?le5|en_|u do zastosowania kruszywa do warstwy:
13242: 2004 Zwiazanej warsm_/y N _ ‘
podbudowy pomaocniczej i ZwiazZzanejwarstwy
podiaza ulepszonego podbudeowyzasadnicze]
podiaza KR1-KR6
KR1-KR6
1;2; 4;5,6; 8; 11,2; 16; 22,4; 31,5; 45; 63 i(28staw
41-4.2 Frakcje/Zestaw sit podstawowy plus zestaw 1) Tabl. 1
Wszystkie frakcje dozwolone
Uziarnienie G:80/20 686/20 Tabl. 2
431 | g PN-EN 933-1 GrB0 &:89
Ga75 G5
Ogolne granice i tolerancje Tabl. 3
4.3.2 uziarnienia kruszywa grubego na GTcNR GTNR '
sitach pérednich wg PN-EN 933-1
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Rozdziat w Odniesienie dg
PN-EN Wiasciwosé Deklarowane kategorie lub waétd PN-EN
13242: 2004 13242:2004

Tolerancje typowego uziarnienia
433 kruszywa drobnego i kruszywa GTeNR GTNR Tabl. 4
~ o ciaglym uziarnieniu wg PN-EN GTaNR GTANR
933-1
Ksztalt kruszywa grubego —
maksymalne wartei wskaznika Floearonana Flso Tabl. 5
ptaskdci wg PN-EN 933-3%)
4.4
Ksztait kruszywa grubego — Tabl. 6
maksymalne wartei wskaznika Slpekiarowana Sko ’
ksztaitu wg PN-EN 933-4%)
Kategorie procentowych zawastd
ziaren o powierzchni przekruszone
45 lub tamanych oraz ziaren catkowicie Cr Cnw Tabl. 7
zaokgglonych w kruszywie grubym
wg PN-EN 933-5
Zawartag¢ pytow**) w kruszywie Tabl. 8
grubym wg foekiarowana foekiarowana '
46 PN-EN 933-1
' Zawartag¢ pytow**) w kruszywie
Tabl. 8
grubym wg foekiarowana foektarowana
PN-EN 933-1*
4.7 Jakéc pytow Brak wymaga
Odpornd¢ na rozdrabnianie Tabl. 9
5.2 kruszywa grubego wg PN-EN 1097 LAgo FAsg ’
2
Odporng¢ nascieranie Tabl. 11
53 |\wg PN-EN 1097-1 MoeNR MoeNR
Gestas¢ wg PN-EN 1097-6; 2001
54 | Rozdzial 7, 8 albo 9 Deklarowana ~Deklarowana
Nasiakliwas¢ wg PN-EN 1097-6;
55 12001, rozdziat 7, 8 albo 9 Deklarowana ~Deklarowana
- Kruszywo kam. AS0O,2 | —Kruszywo-kam—ASO,2
6.2 Siarczany rozpuszczalne w kwasie| -  Zuzel kawatkowy —Zuzel kawaltkowy Tabl. 12
' wg PN-EN 1744-1 wielkopiecowy: AS1,0 wielkepiecowy:-AS10
- Kruszywo kam. SNR | —Kruszywo-kam—SNR
6.3 Catkowita zawarté siarki wg PN- |- Zuzel kawatkowy —Zuzelkawaltkowy Tabl. 13
' EN 1744-1 wielkopiecowy: S2 wielkopiecowy-S2
Skiadniki wptywajice na szybk@
6.4.1 wiagzania i twardnienie mieszanek deklarowana —deklarowana
zwigzanych hydraulicznie
Stata¢ objgtosci zuzla Tabl. 14
6.4.2.1 stalowniczego wg PN-EN 1744- Vs Vs ’
1:1998 rozdziat 19.3
Rozpad krzemianowy wuzlu
6.4.2.2 | wielkopiecowym kawatkowym wg Brak rozpadu —Brakrezpadu
PN-EN 1744-1:1998, p. 19.1
Rozpadzelazawy wzuzlu
6.4.2.3 | wielkopiecowym kawatkowym wg Brak rozpadu —Brakrezpadu
PN-EN 1744-1:1998, p. 19.2
6.43 Skfadniki rozpuszczalne w wodzie | Brak substancji szkodliwych w stosunku dodowiska
o wg PN-EN 1744-3 wg odrbnych przepiséw
. . Brak zadnych ciat obcych takich jak drewno, szkio,
6.4.4 Zanieczyszczenia : p ,
plastik, mogcych pogorszé wyrob kaicowy
79 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN- SBis SBLA

EN 1967-3, wg PN-EN 1097-2
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Rozdziat w Odniesienie dq
PN-EN Wiasciwosé Deklarowane kategorie lub wastd PN-EN
13242: 2004 13242:2004
Nasikliwos$¢ wg PN-EN 1097-6,
rozdziat 7 (jéli kruszywo nie spetni Tabl. 16
7.3.2 warunku WA42 to wystarczajce WA42 WA 2 '
jest spetnienie wymaga
mrozoodporné wg p.7.3.3 tablicy 1
- skaty magmowe i
Mrozoodporné¢ kruszywa frakcji | przeobraone: F4
8/16 wg PN-EN 1367-1 - skaty osadowe: F10 Tabl. 18
7.3.3 (Badanie wykonywane tylko wtedy| - kruszywa z recyklingu: F4 '
gdy nasiakliwosé kruszywa F10 (F25***) — ze skat
przekracza WA magmowych i
przeobraonych Fg***
Zaheznik C, Skiad mineralogiczny deklarowany —deklarowany
pkt. C.3.4
Wigkszas¢ substancji niebezpiecznych omnych w
dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie veystje
Zahcznik C w zrodtach kruszywa pochodzenia mineralnego.
pkt C.3.4 ' | Istotne cechy srodowiskowe Jednak w odniesieniu do kruszyw sztucznych i
" odpadowych nalegy bad& czy zawarté¢ substancji
niebezpiecznych nie przekracza wécialopuszczalnyc
wg odrbnych przepiséw

*) Badaniem wzorcowym oznaczenia ksztattu kruszgwebego jest badanie wshaka ptaskdci

**) } aczna zawartd pyldbw w mieszance powinna gsimiescic w wybranych krzywych
granicznych wg p. 1.2.3.1

***) Pod warunkiem, gdy zawarté w mieszance nie przekracza 50% m/m

2.3. Cement

Nalezy stosowd cement portlandzki klasy 32,5 wg pn-en 197-1:2002.

- wytrzymata¢ nasciskanie po 7 dniach- nie mniegri6é MPa,

- wytrzymatai¢ nasciskanie po 28 dniach 52,5 MPa,

- pocatek wigzania- najwczéiej po uptywie 75 minut,

- stald¢ objetosci nie wiecej niz 10 mm.
Badania cementu nailg wykona zgodnie z PN-EN 196.
Przechowywanie cementu powinno odbyw& zgodnie z BN-88/6731-08.

W przypadku, gdy czas przechowywania cemengdzie dhzszy od trzech miesty, mazna go

stosowé za zgod Inzyniera tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wikgego przydatn& do robat.
2.4. Woda

Do mieszanek zwrzanych cementem w betoniarni nale stosowd wode odpowiadajca
wymaganiom normy PN-EN1008. Zaleca stosowanie wody wodagiowe] pitnej. Stosowanie jej nie
wymaga przeprowadzania bada

2.5. Kruszywa zwhzane cementem

W zalenosci od rodzaju warstwy w konstrukcji nawierzchni gosvej, wytrzymalé¢ mieszanki
zwiazanej cementem wg PN-EN 14227-1 powinna spéiwiamagania okrdone w tabl. 2.

Tablica 2. Wymagania dla warstw zwanych cementem

Kolumna 1 | 2 3
Wiersz Wytrzymaté¢ nasciskanie po 28 dniach (MPa)
Wytrzymatdi¢ charakterystycznaR KIasa* N
Probki walcowe H/B=2,0 Probki walcowe H/B=1,00 | WYirzymaiac
! L5 2,0 G520
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3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt

Betoniarnia nie m#e zaklécéd warunkéw ochronysrodowiska tj. powodowa zapylenia terenu,
zanieczyszczawdd i wywoltywa® hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydaggdbetoniarni musi zapewdi
zapotrzebowanie dla danej budowy. Betoniarnia npasiadé petne wyposzenie gwarantuce wiaciwa
jakos¢ wytworzonej mieszanki. Minimalna pojemigozasypowa betoniarki - 1000 | (dm3). Dozowanie
wagowe kruszywa i cementu z dokladcia +3%. Dozowanie wody objosciowe przy pomocy
objetosciomierza przeptywowego. Zabranig stosowania betoniarek wolno spadowych.

3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstwy stabilizowanej cementem ipeem wykazé si¢
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu — wytwarzanie mieszanek kruszywowo-spoiwowych w
mieszarkach:

— mieszarek stacjonarnych,

— ukfadarek lub rowniarek do rozkladania mieszanki,

— walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub gtatnych do zagszczania,

— zagszczarek ptytowych, ubijakéw mechanicznych lub rolatwalcéw wibracyjnych do zagzczania w
miejscach trudnodagtnych,

4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa do betoniarni odbywsk maze dowolnymisrodkami transportu, zabezpieczajmi
kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemynim asortymentami podczas transportu.

4.2. Transport cementu musi odbyévaic w sposéb chroaty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem.

Przewiduje si transport cementu do wytwérni betonéw - luzem,ysternach przystosowanych do przewozu
produktéw sypkich.

4.3. Transport mieszanki odbywasie winien samochodami samowytadowczymi z bocznym ditkiem.
Samochody powinny charakteryzaodzvsie duza pojemndcia tj. 10 ton.

Czas transportu mieszanki nie #8o przekracz& jednej godziny przy temp. pomj +150C
i 50 minut przy temp. otoczenia od 15 -4D.

Srodki transportu powinny untiwiaé przewéz mieszanki betonowej do miejsca jej wbudeadez zmiany
konsystencji i bez rozsegregowania przed rozgoem twardnienia. Mieszanka betonowa w czasie
transportu powinna lgychroniona od wptywéw atmosferycznych takich jagady, nastonecznienie, wiatry.
Przy braku oston w konstrukgjfodkéw transportowych natg stosowa przykrycia (folia, brezent).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.@000 "Wymagania ogolne™.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1Wytyczne do zaprojektowania mieszanki Zxénej cementem

Za przygotowanie receptury odpowiada Wykonawca t,dki6ry przedstawig Inzynierowi do zatwierdzenia.
Receptura powinna By opracowana dla konkretnych skladnikoéw, zaakcephysl wczéniej przez

Inzyniera do wbudowania i przy wykorzystaniu repreagntnych prébek sktadnikow.

Receptura powinna byopracowana w oparciu 0 ngstijace zrédta:
- wymagania niniejszej specyfikaciji,



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.04.05.01

- zal@enia ugte w PZJ,

- norne PN-EN 14227-1

Minimalna zawarté¢ cementu w suchej mieszance cementowo-gruntowéf. -

Zawarté¢ wody w mieszance powinna odpowiddailgotnasci optymalnej okréonej wedtug normalnej
proby Proctora, zgodnie z PN-EN 13286-2, z tolgkah2,0% jej wartdci.

Krzywa uziarnienia mieszanki 0/8 powinna zawdersii w obszarze mdzy krzywymi granicznymi
uziarnienia przedstawionymi na rysunku nr 1.

Rysunek 1. Mieszanka kruszyw 0/8

0
100 100 100
90 10
/ o8 1{8‘ 20
80 .
g /45 / E
‘OQ 70 / / 30 Ee
. ==
{,3, 60 % 40 ;
P / o
N 50 / 50 ©
o / )l45 <
3 40 60 2
2 ) | i
§ 30 : & 03
N / /2 o =
20 |(15 E-’1‘/
" 20
10 — 1k 1
o LI6S 100
g & 8§ 5 " " TR F§REE

5.2.2. Warunki prowadzenia produkcji mieszanki

Mieszanka mge by produkowana od 15 kwietnia do 15zfaiernika, przy temperaturze otoczenia poejy
5 OC. Ewentualne rozszerzenie tego okresuemuasipi¢ po wyraeniu zgody przez kyniera, w przypadku

stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj. terapary powyej 5°C, nie wysgpowania przymrozkéw
oraz opadow deszczu. Produkcja zmoodbywa sig¢ jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej,
opracowanej w laboratorium akceptowanym przexiera i zatwierdzonej przez niego. Wykonawca musi

posiadé na budowie wiasne laboratorium lubztea zgod Inzyniera zleat nadzér niezatenemu
laboratorium.

Inzynier kedzie dysponowat whkasnym laboratorium lub zte bedzie korzystat
z laboratorium Wykonawcy, uczestniczw badaniach.

5.2.3. Produkcja mieszanki

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawcaaopwupc go na bazie receptury laboratoryjnej.Zgtu
ona do zaprogramowania lub nastawienia nam@ kruszywa (jednego lub dwdch) oraz cementu dywo
Sktad mieszanki naky umiesci¢ na tablicy w widocznym miejscu dla operatorazyimiera. Czas mieszania
sktadnikbw powinien by ustalony déwiadczalnie, w zalenosci od sktadu i wymaganej wilgotsa
optymalnej stabilizowanego cementem oraz rodzajadaenia mieszagego.
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5.2.4.Transport mieszanki na miejsce wbudowania odidyskabgdzie samochodami samowytadowczymi o
dwzej pojemndci, tj. minimum 10 ton.

5.2.5.Wbudowywanie mieszanki zgdanej cementem wytworzonej w betoniarce powinnoyedb sic w
sprzyjajcych warunkach atmosferycznych, w wilgotne korytargowe lub na wilgotn warstwe z gruntu
stabilizowanego cementem, po minimum 7 dniachatgt j potazenia. Zabrania siuktadania mieszanki w
deszczu.

Warstwa uktadana edlzie w prowadnicach i przed zmgczeniem powinna By sprofilowana
i doktadnie wyréwnana do wymaganych projektem ptahpoprzecznych i podimych. Zhcza poprzeczne,
wynikajace z pocatku lub kaica dziennej dziatki roboczej nalewykona przez réwne pionowe odgie.

5.2.6.Zag:szczenie warstwy mieszanki zwanej cementem

Zagzszczanie warstwy kruszywa stabilizowanego cememaiegty prowadzé przy wyciu walcoéw gtadkich,
wibracyjnych lub ogumionych. W miejscach trudnodpel/ch naley stosowa zag:szczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne. &magzanie podbudowy oraz ulepszonego padio przekroju
daszkowym powinno rozpogz sic od krawedzi i przesuwé pasami podinymi w stror osi jezdni.
Zageszczanie warstwy o jednostronnym spadku poprzeczpgminno rozpocz sie od nizej potazonej
krawedzi i przesuwa pasami podinymi w stror wyzej potazonej kravedzi. Pojawiajgce s w czasie
zag:szczania zawmenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powirnyg natychmiast naprawiane przez
wymiarg mieszanki na pelnglebokas¢, wyréwnanie i ponowne zagzczenie. Powierzchnia zgzczonej
warstwy powinna mieé prawidtowy przekroj poprzeczny i jednolity wygl. W przypadku technologii
mieszania w mieszarkach stacjonarnych operacjeszegania i obrobki powierzchniowej mysby¢
zakaiczone przed uptywem dwoch godzin od chwili dodamialy do mieszanki. W przypadku technologii
mieszania na miejscu operacje ggaFzania i obrobki powierzchniowej maday¢ zakaiczone nie pgniej niz

w ciagu 5 godzin licac od momentu rozpoegia mieszania kruszywa z cementem. Przerwy wesaganiu
nie mog by¢ diuzsze nk 30 minut. Zagszczanie naley kontynuowé do osigniecia wskanika zagszczenia
mieszanki nie mniejszego od 1,00 wedtug normaln&@pp Proctora, zgodnie z nogr?N-B-04481.

Specjalma uwag nalezy poswieci¢ zag:szczaniu mieszanki wasiedztwie spoin roboczych podiwych i
poprzecznych, oraz wszelkich adzen obcych. Wszelkie miejscadne, rozsegregowane, eiane podczas
zag:szczania lub w inny spos6b wadliwe, powinny Imaprawione przez zerwanie warstwy na pefrubce,
wbudowanie nowej mieszanki o odpowiednim skladzieriowne zagszczenie. Roboty te zostawykonane
na koszt Wykonawcy.

5.2.7Spoiny robocze

W miarg mazliwoséci nalezy unikaé podiuznych spoin roboczych, poprzez wykonywanie warstycatej
projektowane]j szerokoi.

Jezeli jest to maliwe, przy warstwie wykonywanej w prowadnicach, djokego pasa natg pionowo kravedz
ktéra kzdzie st stykata z kolejnym pasem gruntu stabilizowanegkomanego pasa zvit¢ woda. Przy
warstwie wykonanej bez prowadnic w #hmej i zagszczonej mieszance, nae niezwtocznie obai
pionowa krawedz. Po zwikeniu jej wod, nalezy wbudowd kolejny pas. W podobny sposéb nalevykona
poprzecza spoirg robocz na poiczeniu dziatek roboczych. Od obcia pionowej krawdzi w wykonane;j
mieszance mma odsipi¢c wtedy, gdy czas porilzy zakaczeniem zagszczenia jednego pasa, a
rozpoczciem wbudowaniaasiedniego pasa, nie przekracza 60 minut.

Jezeli w nizej potazonej warstwie wysipuja spoiny w warstwie bacej wyzej powinny by wzgledem nich
przesungte o co najmniej 30 cm dla spoiny poztej i 1 m dla spoiny poprzecznej.

5.2.8.Warunki dojrzewania wykonanej warstwy podbudowyeipszonego podia

Piekgnacja powinna kiyprzeprowadzona natychmiast pe&gzrzeniu wedtug jednego z podanych
sposobéw :

a) skropienie warstwy emulsgasfaltows, albo asfaltem 160/220 lub 250/330 wsd0.5-1.0 kg/m2,

b) skropienie specjalnymi preparatami powtokotw§rog posiadajcymi aprobag techniczia wydary przez
uprawnion, jednostl, w ilosci 0.5 kg/m2, przy zaakceptowaniu ickyuia przez layniera,

) utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakmskrapianie wagw ciagu dnia, w czasie co najmniej 7
dni w czasie suchej pogody,

d) przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczdbiia plastykovws utozomna na zaktad co najmniej 30 cm i
zabezpieczapprzed zerwaniem z powierzchni podbudowy przezryjat
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e) przykrycie warstw piasku lub grubej wiékniny technicznej i utrzymaiej w stanie wilgotnym przez co
najmniej 7 dni.

Inne sposoby piegnacji, zaproponowane przez Wykonawinne materiaty przeznaczone do pgiacji
mog by¢ zastosowane po uzyskaniu akceptacjyiniera.

5.2.9.0dcinek prébny

Wykonawca powinien wykorta odcinek prébny w celu sprawdzenia sgpwz technologii i receptury
laboratoryjnej. W takim przypadku véigiwe roboty mog by¢ rozpoczte po zaakceptowaniu odcinka
prébnego przez kyniera. Do takiej proby Wykonawca powiniesayd materiatow i spratu takich, jakie bda
stosowane do wykonywania ulepszonego pzalt®owierzchnia odcinka prébnego powinna wyhasi 400
do 800 m2, a dlugd nie powinna b§ mniejsza ni 200 m. Odcinek prébny powinien bylokalizowany w
miejscu wskazanym przezayniera.

5.2.10.UTRZYMANIE ULEPSZONEGO PODLO ZA

Ulepszone podie po wykonaniu, a przed ueniem nasfpnej warstwy powinna ky utrzymywana w
dobrym stanie. Jeli Wykonawca hdzie wykorzystywal, za zgadnzyniera, gotow podbudow i podiaze
do ruchu budowlanego, to powinien naprawiszelkie uszkodzenia podbudowy i pagiospowodowane
przez ten ruch na wiasny koszt. Wykonawca jest widxany do przeprowadzenia bagych napraw
podbudowy i podiga uszkodzonych wskutek oddziatywania czynnikow afierycznych, takich jak opady
deszczu,$niegu, mréz i stace. Wykonawca jest zoboygany wstrzymé ruch budowlany po okresie
intensywnych opadéw deszczuzgl wystapi mazliwos¢ uszkodzenia podbudowy i podin

Warstwa z kruszywa stabilizowanego cementem powiydarzykryta przed zim

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogollne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlplkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robdt Wykonawca powinien uzyélad producentéw wyniki badaspoiw,
kruszyw i gruntéw przeznaczonych do wykonania talpizedstawé wyniki tych bada Inzynierowi w celu
akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne™.

6.2. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot
Badania w czasie prowadzenia rob6t polegaj sprawdzeniu na kigco, w miae postpu robot, jakéci
uzywanych przez Wykonawcwyrobéw i zgodnéci wykonywanych robét z projektem i wymaganiami
niniejszej specyfikaciji:
Wykonawca w obecroi Inzyniera wykona 1 sefi(6 probek) z kadej dziennej dziatki roboczej do
badania wytrzymakei nasciskanie.
W czasie ukladania warstwy z mieszanki g@nej cementem, Wykonawca zobaxgny jest
kontrolowa:
- jednorodné¢ ukladanej warstwy,
- prawidiowasé cech geometrycznych (szergkp  grubac, rownasc¢ podiuzna
i poprzeczna).
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszyhtkitementéw procesu technologicznego
oraz zaakceptowania przezymiera wynikéw badalaboratoryjnych.

6.2.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw
Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wykonywania warstwy aménej spoiwami podano
w tablicy 3.

Tablica 3. Czstotliwos¢ bada i pomiarow
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Czestotliwosé badan

Lp. Wyszczeg6lnienie bada
Minimalna liczba bada

1 Uziarnienie mieszanki gruntu lub kruszywa
2 Wilgotnos¢é mieszanki gruntu lub kruszywa
ze spoiwem 2
3 rozdrobnienie gruntu
4 Badania wody dla kazdego wtpliwegozrédia
5 Badania wiéciwosci gruntu lub kruszywa dla keej partii i przy kadej zmianie rodzaju gruntu lub kruszywa

6.2.2Uziarnienie
Probki do bad@nalezy pobier& z mieszarek przed podaniem spoiwa. Uziarnieniezgnwa powinno b
zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.1.

6.2.3.Wilgotnas¢ mieszanki gruntu lub kruszywa ze spoiwem
Wilgotnas¢ mieszanki powinna liyréwna wilgotndci optymalnej, okrdonej w projekcie sktadu tej
mieszanki, z tolerangj+10% -20% jej warteci.

6.2.4.Zag:szczenie warstwy
Mieszanka powinna ldyzag;szczona do osjniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,00
0znaczonego zgodnie z BN-77/8931-12 .

6.2.5.Wytrzymalai¢ nasciskanie

Wytrzymatd¢ na  $ciskanie okrddla sk na  probkach  walcowych o $rednicy
i wysokasci 8 cm. Probki do badanalezy pobierd z miejsc wybranych losowo, w warstwie razoej przed
jej zag:szczeniem. Probki w ki 6 sztuk dla klas wiszych od C1,5/2,0 oraz w #ia 9 szt. dla klasy
C1,5/2,0 nalgy formowa i przechowywé zgodnie z normp Trzy prébki dla klas wiszych od C1,5/2,0
nalezy bad& po 7 dniach a pozostate po 28 dniach przechowyavamMyniki wytrzymatdci na sciskanie
powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w ST.

6.2.6.Badania spoiwa
Dla kazdej dostawy cementu Wykonawca powinien dktewtasciwosci podane w ST.
6.2.7.Badania wody
W przypadku wtpliwosci nalezy przeprowadi badania wody wg PN-EN1008 .

6.2.8.Badanie wtéciwosci gruntu lub kruszywa
Wiasciwosci gruntu lub kruszywa natg bad@& przy kadej zmianie rodzaju gruntu lub kruszywa.
Wiasciwosci powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w ST dotygzch podbudowy

6.3. Badania odbiorcze

Wymagania dotycce cech geometrycznych.
6.3.1Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycacych cech geometrycznych podaje tabl. 4.

Tablica 4. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej podbudowy z gruntu stabilizmego

spoiwem.
Lp. | Wyszczegolnienie bada i pomiaréw Mlnlmalnf’;\ CZESJ.[OHEWOSC bada
i pomiarow
1 | Szeroké&t 3 razy
2 | Rzdne wysokéciowe W punktach ok&tonych w PW
3 | Gruba¢ podbudowy w 6 punktach
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6.3.2 Szeroké¢ warstwy nie mee r&ni¢ sig od szerokéci projektowanej o wicej niz
+5cm,-2 m.

Na jezdniach bez krasmikdw szeroké¢ podbudowy powinna liywieksza od szerokgi
warstwy wyej lezacej o warté¢ wskazaa w dokumentacji projektowe;j.

6.3.5.Rzedne wysokéciowe
Ré&znice pomédzy rzdnymi wykonanej warstwy a ¢dnymi projektowanymi nie powinny przekracza
dla podiaa i podbudowy pomocniczej oraz
+0cm-1cm,

6.3.7.Grubg¢ nie powinna si rézni¢ od projektowanej wicej niz 0 £ 1 cm
6.4. Zasady pogbowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudovilépszonego podia

6.4.1.Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy i ulepszonegéopad

Jezeli po wykonaniu badana stwardniatej podbudowie lub ulepszonym padistwierdzi s, ze
odchylenia cech geometrycznych przekragzeiplkosci okreslone w p. 6.3, to warstwa zostanie zerwana na
cah grubcg¢ i ponownie wykonana na koszt Wykonawcy. Dopus&izanny rodzaj naprawy wykonany na
koszt Wykonawcy, o ile zostanie on zaakceptowamgpirzyniera.

Jezeli szerokdé¢ podbudowy lub ulepszonego pogojest mniejsza od szerckd projektowanej o
wigcej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwomzejylezacym, to Wykonawca powinien poszeézy
podbudow lub ulepszone podie przez zerwanie warstwy na pefrubai¢ do potowy szerokii pasa ruchu
i wbudowanie nowej mieszanki.

. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt.

6.4.2.Niewtasciwa grubad¢ podbudowy i ulepszonego podé

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod verfim grubéci Wykonawca wykona napraw
podbudowy lub ulepszonego pogdo przez zerwanie wykonanej warstwy, uggi@ zerwanego gruzu i
ponowne wykonanie warstwy o odpowiednich $elaosciach i o wymagane] gruboi. Roboty te
Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tyaifidt nastpi ponowny pomiar i ocena grum
warstwy, na koszt Wykonawcy.

6.4.3.Niewtasciwa wytrzymatg¢ podbudowy i ulepszonego podé

Jeeli wytrzymataé¢ srednia probek ddzie mniejsza od dolnej granicy okienej w ST dla
poszczegolnych rodzajow podbudoéw i ulepszonegogaadio warstwa wadliwie wykonana zostanie zerwana
i wymieniona na nowo odpowiednich wigciwosciach na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@(M@ymagania ogolne” pki.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) z mieszanki zyganej cementem w betoniarce.
8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagyrojektovs, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiangjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy wzmacniagej podice obejmuije:

9
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— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robaét,

— dostarczenie materiatow, wyprodukowanie mieszajgjitransport na miejsce wbudowania,

— dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezipriogvadnic oraz innych materiatow i udzeh
pomocniczych,

— roziozenie i zagszczenie mieszanki,

- pielegnacja wykonanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectamiej,

— opracowanie receptury

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- EN 14227-1: Mieszanki zwrane spoiwem hydraulicznym -  Wymagania.
Cze$¢ 1: Mieszanki zwizane cementem.

- PN-EN-933-1 Badanie geometrycznych $giavosci kruszyw.
Cze$¢ 1 : Oznaczanie skfadu ziarnowego. Metoda przesiewa

- PN-EN-13242 Kruszywa do niezamanych i hydraulicznie zwkanych materiatéw
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictvigowym.

- PN-EN-13286-1 Mieszanki niezwdane i zwizane spoiwem hydraulicznym. &z 1:

Metoda oznaczania laboratoryjnej referencyjnegtgci i wilgotnosci.
Wprowadzenie, wymagania i pobieranie probek.

- PN-EN-13286-2 Mieszanki niezgdane i zwizane spoiwem hydraulicznym. €2z 2 :
Metody okrdlania gstosci w odniesieniu do zawardo wody.
Zagzszczanie metadProctora.

- PN-EN-13286-41 Mieszanki niezaziane i zwizane spoiwem hydraulicznym. €z 41:
Metoda oznaczania wytrzymat na sciskanie mieszanek zwdanych
spoiwem hydraulicznym.

- PN-EN-13286-50 Mieszanki niezyziane i zwizane spoiwem hydraulicznym. €z 50:
Metoda sporgdzania prébek zwzanych hydraulicznie za pompaparatu
Proctora lub zagszczania na stole wibracyjnym.

- PN-EN 197-1:2002. Cement. Skifad, wymagania i kigtezgodndci dotycace cementu
powszechnegozytku

- PN-EN-196 Metody badania cementu

- PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

- PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Ozn@iezezawartéci zanieczyszcze
obcych

- PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Ozreiezezawartéci zanieczyszcze
organicznych

- PN-EN 197-2 Ocena zgodim

- PN-EN-1008 Woda zarobowa do betondw.

- BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

- BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenia wika piaskowego

- BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modoélksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtza przez obaizenie piyt.

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rosenoawierzchni planografem i tat

- Rozporadzenie MTIGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkowhtécznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 pd20).
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